KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYESI
FEN ISLERI DAIRESI BASKANLIGI

1000 TONLUK BITUM TANKI YAPIMI OZEL TEKNIK
SARTNAMESI

ISIN KONUSU:

Bagkanligimizca yapilmasi planlanan “1000 Tonluk Bitiim Tanki Alimi” isi ile ilgili olarak
bittim tankinin projelendirme, ¢elik, teknolojik, mekanik, elektrik ve otomasyon isleri icin
gerekli olan malzeme temini, imalat ve montaj islerinin yapilarak sistemin komple devreye
alinmasi ve kapasitelerin saglanmasi igin konusunu olusturur. S6z konusu isler anahtar teslimi
olarak yapilacaktir.

ISIN SURESI:

Sozlegme konusu islerin toplam siiresi, 90 takvim giiniidiir. Bu siire sézlesme imzalanmasina
miiteakip baglayacak olup, projelendirme isleri 10 takvim giinii, tiim imalatlar 50. takvim .
gintinde baskanligimiz sahasma sevk edilerek montaj islerine baslanacaktir. Biitiin gelik,
teknolojik, mekanik, elektrik - otomasyon montaj isleri ve devreye alma isleri ile kapasitelerin
saglanmasi 60 takvim giinii i¢inde tamamlanacaktir.

YUKLENICININ SORUMLULUKLARI

1000 tonluk bitlim tank: genel yerlesim, statik kesit goriiniisleri, imalat ve montaj projeleri
yiklenici tarafindan ¢izilecektir. Ayrica gelik, teknolojik, mekanik imalati yapilacak olan
deponun gelik konstriiksiyon ve yiiriime yollari, korkuluklar, gerekli gorilen is saghig ve
glvenligi platformlarinin projelendirme isleri, imalatlar ve montaj iglerinin yapilmas: yiiklenici
kapsamindadir. Projelendirme yapilirken tim iSG (Is Saghg ve Giivenligi), TSE ve DIN
normlarina uygun projelendirme yapilacaktir.  Yiiklenici yapmig oldugu projeleri
bagskanligimiza gonderecek ve bagkanligimizin projelere onay vermesi sonucunda imalat
iglerine baslayacaktir. Baskanligimizin onay1 verilmeden yapilan imalatlardan yiiklenici
sorumludur. Ingaat isleri baskanligimiz tarafindan yapilacaktir. Ancak insaat projelendirme
isleri ytklenici sorumlulugundadir. Insaat icerisine konulmasi gereken gomiili c¢eliklerin
montaj projesi ve imalat resimlerinin ¢izilmesi de yiiklenici sorumlulugundadir.

KAPSAM

Bu Teknik sartname Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi tesisi icinde imal edilecek olan resimlerde
sipariglerde veya diger tamamlayici dizayn bilgilerinde bagka sekilde belirtilmedigi takdirde,
petrol ve kimyasal servislerdeki dikey, celik, kaynakli tanklarin tipi, dizayni, imalati, montaji,
¢elik konstriiksiyon, merdiven, platform, korkuluk, menhol ve ¢esitli donamimlar i¢in gerekli
minimum teknik hususlar kapsar.




Yiiklenici Tank insaatlari igin verilen projelerde gésterilen veya projelerde gosterilmedigi halde
teknik sartnamede adi gegen isleri veya hem projelerde hem de teknik sartnamelerde ve diger
evrakta agiklanmamis olup da, isin gerektigi sekilde yapilmasi ve tamamlanmasi igin gerekli
tiim isleri (gelik aksamin imali, montaji, boyasi, yalitimi, testleri vb) kapsamda kabul edecektir.

Bu genel sartnamenin gerekleri ile resimlerin, sipariglerin, tamamlayici dizayn bilgilerinin ve
kodlarin gerekleri arasinda bir geliski olmasi halinde en kat1 ve hassasiyet isteyen gerekler
uygulanacaktir.

YUKLENICI, tank ve pargalarinin (eger varsa) dizaynim ve imalatini, gegerli dokiimanlardaki
sartlara uygun olarak ve iyi bir mithendislik uygulamas: ile yapmaktan biitiiniiyle sorumlu
olacaktir.

REFERANSLAR

Agagidaki kodlarin ve standartlarin en son tarihli baskilar1 bu sartnamenin degismez bir

parcasidir ve birlikte kullanilacaktir.

API Standart 650, Welded Steel Tanks for Oil Storage -

API Standart 653, Tank Inspection, Repair, Alteration and
Reconstruction API Standart 2000, Venting Atmospheric and Low-
Pressure Storage Tanks

API Standart RP 2003, Protection Against Ignitions Arising out of Static, Ligtning, and stray

IMALAT

Yapilacak olan 1 Adet 1000 Tonluk bitlim depolama Tanki ve ihtiya¢ olmasi halinde 1 adet
1.5m? liik bitlim teknesi ilgili bilgiler asagidaki maddelerde belirtilmistir.

1. Bitim depolanmas: i¢in kullanilan biiylik; dikey silindirik, kaynakli ve sahada monte
edilecek, giris ¢ikis vs. baglantilar1 yapilacaktir. Atmosfer basincina ¢ok yakin i¢ basinei olan
tanklar API 650° nin ve eklerinin son baskismna uygun olacak. YUKLENICI® ye Kayseri
Biiyiiksehir Belediyesi tarafindan verilecek proje ve sartnamelere uygun olarak her tiirlii

malzemesi temin, imal, test ve monte edilecektir.

2. Tank gévdesinde kullamlacak sac Al kalitede S235JR kalitesinde olacak, Imalat¢1 firma
EN1090-2 standardina uygun imalat yapacaktir. Imalatgi Kaynakli birlestirmeler igin -
uygulayacagi yontemi WPS ve WPQR ile belgelendirerek ise baslamadan once idareye




sunacaktir. Saclar gényeye alinacak ve imalatg1 firma WPQR larina gore kaynak islemi tatbik
edilecektir. Idare yiikleniciden, yapilan l(aynaklarm“ réntgen cihazi ile kontroliini ve
raporlarini isteyebilir. (API 650 GORE) Kaynak Elektrotlar: Elektrot kurutma firininda 3 saat
300° C de kurutulacak, aym kurutma firmnda 2 saat 100° C de bekletilecek, 1sitmali
termoslara alarak kullanilacaktir. Tank gévdesi igten ve distan kaynak edilecektir.

3. Tank govde ¢ap1 12000 mm, izolasyon dahil gapr 12200 mm 9000 mm yiiksekliginde,

silindirik kesitli ve zemine dikey olarak monte edilecek sekilde imal edilecektir.

4. Yan saclarin 1. Donanim sac sirasi 10 mm, 2-3-4-5-6. Donam saclari 8mm.Taban sac1 12
mm kalinlikta ve iist ¢ati sac1 da 6 mm kalinliktaki saclardan imal edilecektir. Tanklarn i¢ ve
dis ¢ift tarafli kaynaklar1 yapildiktan sonra izolasyon islerine gegilecektir.

5. Tavan sacinin tizerine gerektiginde tankin igine girilebilecek biiyiikliikte agilip kapanabilir
@ 600 mm ebatinda menhol kapag: yapilacakitir.

6. Tankin ¢at: kismuna NPU 120 malzemeden ¢ember seklinde takviye konulacaktir.

7. Tankin beton zemine dikey olarak oturtulabilmesi i¢in firmamz tarafindan hazirlanacak

zemin projesine gore, beton zemin tarafimzca hazirlanacaktir.

8. Tank disinda korkuluklu déner merdiven, iginde inig merdiveni ve tankin iistiine korkuluk
yapilacaktir.

9. Tank igine 100 m2 1s1 esanjorii 4 gecisli olarak yapilacaktir. Borular gelik gekmeden 27 lik
olacaktir.

Tank Yer Serpantini: Tank igine doldurulacak bitiim 1sitilabilmesi i¢in 2” lik dikigsiz gelik
cekme borudan toplam en az 144 m2 serpantin borular yerlestirilecektir. (800-850 mt boru)
Serpantin borulart 2 bélim olarak yapilacaktir. Bolimler kolektor sistemi ile dagitimi

yapilacaktir. Yerlestirildikten sonra basing testi yapilacaktir.

10. Yapilacak serpantin borularmn donils yerleri, patent dirsekler kaynatilarak

gerceklestirilecektir.

11. Serpantin giris ve gikis agizlar tank digina kadar gikarilacak, bu boru agizlarina gerekli

kollektor flanglarin ve vana baglantilar1 yapilacaktir.

12. Yapilan serpantin borular tank igerisine yerlestirilirken 1sinmadan dolay1 meydana gelecek




genlesmelerden etkilenmeyecek sekilde yerlestirilecektir.

13. Yapilacak tank distan 100 mm kalmliginda yogunlugu 80 kg/m? olan tas yiinii ile izole
edilecek ve izole iizeri 0,70 mm kalinlikta boyali trapez sac ile kaplanarak kapatilacaktir.
Kaplama levhalart birbiri tizerine en az 25 mm bindirilecektir. Tankin boyutu kadar trapezler

dzel gekim olarak imal ettirilecektir.

14. Tankin {ist ¢at1 kismina yapilan izolenin iizeri, tanki dis etkilerden korumak i¢in 4 mm

kalinlikta sacdan kaynak yapilarak kapatilacaktir.

15. Izole sacinin tutturulabilmesi igin tankin {izerine uygun araliklar ile kaplanarak cepegevre
serit kaynak yapilacak ve izole sac1 bu seritler arasina tutturulacaktir. Izole saci, gergeveye
riizgar yonii ve kuvveti dikkate alinarak sokiilmeyecek sekilde monte edilecektir. Izole saci

tutturulmasinda anahtar basl galvanizli akill: vida kullanilacaktr.

16. Izole sacinin montaji esnasinda tankin 1sinmasindan-dolay: meydana gelecek genlesmeler

g6z dniine alinarak, izole saclari deforme olmayacak gekilde monte edilecektir.

17. Serpantin borularnin ve emis 1sitict testi hava ile ( en az 10 bar basingta) 48 saat
tutulacaktir. Her bagimsiz béliim ayr1 ayr test edilecektir. 48 saat igerisinde manometrede 0,5
bardan fazla ibrede diisiis meydana gelmeyecektir. Hem manuel samandrali seviye gostergesi

hem radarli 6l¢iim sistemi olacaktir.

18. Yan saclar; projesinde belirtilen kalinliklara ve 6lgiilere uygun olarak ve birbirlerinden en
az 1,5 mt. sasirtmali sekilde imal edilecektir. Govde sacimn oturma yiizeyi altina tankin
gdvdesinden i¢/dis dairesel olarak 20 cm disari tasacak sekilde 16 mm lik sagtan Ring
yapilacak. Ring ek yerlerine V kaynak agzi agilacak, gdvde kaynaklarinda andir kat
bulunmayacak, iist iiste bindirmelerde saclar merkeze oturtulacak, taban kaynaklarinda
kaynak sacin kenariyla bir olacak sekilde doldurulacak, birlesim yerlerine 50x5 lama
koyulacak. Taban saclar1 12 mm lik sactan en az 50 mm birbiri tizerine binecek sekilde ve ii¢
sacin {ist Giste geldigi noktalarda tist sac koseden capraz olarak kesilip bosluk birakmayacak
sekilde kaynak edilecektir. Govde imalat1 bittikten sonra tanklar su doldurularak» 2-3 giin dolu

tutulup sizdirmazlik testi yapilacaktir.

19. Tavan sacimn iizerine tankin igine girilebilecek biiyiikliikte agilip kapanabilir bir kapak,
icinde projesinde belirtilen 6lgli ve ebatlara uygun olarak merdiven yapilacaktir. Gévde

yanmna 600 mm ¢apinda 1 adet yan menhol yapilacaktir. Menhol ve kapak 10 mm lik sactan




imal edilecektir.

20. Taban sac1 koyulmadan beton yiizey idare tarafmdéﬁ temin edilecek beton sicak karigim
(BSK) ile ortadan kenarlara en az % 3 egim verecek sekilde kaplanarak silindir ile
sikistirnlacaktir. Tank igine doldurulacak bitiimiin isitilabilmesi i¢in min 3,2 mm et kalihgina
haiz ¢elik cekme borudan toplam 800- 850 mt. arasi boyunda taban serpantini borusu
yapilacak ve tank govdesi yerlestirilecektir.

21. Serpantin giris ve ¢ikig agizlan tank disina kadar ¢ikarlacak bu borularin agizlarina
gerekli baglant: flanslar1 kaynatilacaktir. Yapilan serpantin borular tank i¢ine yerlestirilirken

isinmadan dolay1 meydana gelecek genlesmelerden etkilenmeyecek sekilde yerlestirilecektir.

22. Yapilacak olan tankin gévdesi 100 mm kalinliginda yogunlugu idare tarafindan kabul ede
rabiz telli tas yiinii ile izole edilecek ve izole fizeri 0,7 mm kalinlikta aliiminyum trapez sac
ile kaplanarak kapatilacaktir. Tankin iist kismma 50 mm kalinlikta silte tipi fas yinil ile
kaplanacak ve tizeri 4mm siyah sac ile kaynakl olarak kapatilacaktir. Tank yan ylizeyine 15
cm topukluk ve 15 cm trapez iizeri sapka konulacaktir. Boru izolasyonu, boru tipi tag ytini

ile yapilacak ve fizeri galvaniz sac ile kapatilacaktir.

23. Izole sacinin tutturulabilmesi i¢in tankin {izerine uygun araliklar ile mesafe tutucu seritler
kaynatilacak ve izolasyon saclari bu saclara tutturulacaktir. Izole saci, gergeveye riizgér yonii
ve kuvveti dikkate almarak sokiilmeyecek sekilde monte edilecektir. Izole sacin montaji
esnasinda tankin 1sinmasindan dolay1 meydana gelecek genlesmeler goz dniine alinarak, izole

saclar1 deforme olmayacak sekilde monte edilecektir.

24. 1zolasyonun bozulmamast igin tank iizerinde bakim yapilmasi ihtimali igeren her noktaya

ulasacak kadar ytirtime platformu yapilcaktir.
25. Gerekli yerlerde kullanilacak olan asfalt vanalari 3-4” ceketli olacak.

26. 2 adet 4” kapasiteli asfalt pompasi kullamlacaktlr”. Asfalt pompalari, debimetreler ile
uyumlu caligan otomasyon (SCADA) sistemiyle kontrol edilebilir olmalidir.

27. Tank temel betonu ve duvarlar projede belirtildigi sekilde yapilacaktir.

28. Bu Teknik Sartnamede bahsedilmeyen konular i¢in, Karayollar1 Genel Midiirlugi
tarafindan hazirlanmis olan Sabit Asfalt Tanki Ozel Teknik Sartnamesi esaslarl

uygulanacaktir. Yiiklenici imalat esnasinda kullanilacak her tiirlii malzemenin kalite uygunluk

Miikyemih CIMEN
Yiikself Makin Mithendisi

=

belgesini idareye sunacaktir.




ESANJOR (BITUM SOKLAMA UNITESI) :

1. Esanjor tank icine 100 m2 1sitma yiizey alanli, 4 gegisli olarak yapilacaktir.

2. Flanslar 5 adet olup, 1 adet kor flang 4 adet agik flangdan ibarettir. Caplar1 1080mm
olacaktir.

3. Flans 6zellikleri PN25 EN1092-1 ST-52

4. Borular gelik gekmeden 27mm lik olacaktir ve et kalinligi 3.2mm. Boru uzunlugu toplam
950m olacaktir. Boru 6zelligi P235GHTC1 tir

5. Esanjor kor flansina borular argon kaynagi ile kaynatilacaktir.

6. Esanjor icindeki borular 12m uzunlugunda olup, biikiildiigiinde kaynaksiz olarak 6m
uzunlugunda esanjér borular olusacaktir.

7. Esanjor 6500mm uzunlugunda, borularin disinda bog kovan olacaktir. Bu sayede esanjor
istenildigi an tanktan ¢ikartilabilir modiiler bir sistem olacaktir.

8. Esanjoriin bombesinde 1 adet 2 inch hava alma vanas1 bulunacaktir.

9. Esanjoriin yag giris ve ¢ikiglar1 2°” olacaktir. 1 adet 3*” flansh bitiim ¢ikigi bulunacaktir.

RADAR SEVIYE OLCUM CIHAZLARI
Dikey 1000 Togluk bitlim tankindaki uygulamay1 kapsar.

1. Cihaz, bitiim tankindaki iiriin seviyesini 6lgmek i¢in kullanilacaktir.

2. Cihaz, 6l¢iim hassasiyetini arttirma adina asagida ki 6zelliklere gore ¢alismahdir: Olgiim
prensibi: FMCW / Synthesized Pulse Reflectometer

3. Seviye 6l¢lim Araligi: 75mt. Olmalidir.

4. Otomasyon sistemi i¢in gerekli olan radar ve prop larin baglantilarinin yapilabilmesi igin
uygun ¢apta flans / nozul idarenin belirleyecegi yere aplike edilmesi gerekmektedir

5. Cihazin seviye 6l¢iimii hata payi referans kosullarda minimum =+ 3 mm. olmalidir.

6. Cihaz, patlayici alanlarda ¢alisabilecek ozellikte olmali ve asagidaki sertifikalara sahip
olmalidir:

ATEXI11/2 G Ex d IIB T6 or Ex d [ia] IIB T6 or Ex de IIB

T6 or Ex de [ia] IIB T6
IEC ExZone 0/1 Ex d IIB T6 or
Ex d [ia] IIB T6 or Ex de IIB T6 or Ex de [ia]

1B T6 Class L, Division 1, Groups C and D,acc. to ANSI/ NFPA 70 (FM, CSA)




7. Cihaz, galvanik izolasyona sahip olmalidir.
8. Cihaz veri aktarim iletisim hiz1 ayarlanabilmelidir.

9. Cihazin besleme voltaji asagida belirtildigi gibi otomatik segilebilmelidir.
Autoselect 24 Vdcto 65 Vdc (+10 % to -15 %)

10. Olgiilen parametrenin birimi metrik ve US sistemine gére ayarlanabilmelidir.

11. Operator, tank lizerinde iken, seyyar seviye/sicaklik arabirim cihazi ile, seviye &l¢lim
cihazina baglanarak bu parametreleri gérebilmeli, ayrica istenildigi zaman seviye 6l¢iim
cihazi parametrelerini kontrol etmek amaci ile kullanabilmelidir.

12. Radar Gauge cihazinin proses baglantis: 8” 150 Lbs. olmalidir.

13. Tank  iizerinde yapilacak mekanik/elektrik altyapr revizyonlar1 yiiklenicinin

stipervizorliiginde Miiteahhit kapsamindadir.

URUN ORTALAMA SICAKLIGININ OLCULMESI

Dikey 1000m?® tankindaki uygulamay1 kapsar. i
Sicaklik probu en az 6 adet sicaklik elemamna sahip olmalidir ve bunlardan en alttaki

sensdr probun en alt bélgesinde bulunmalidir.

1. Sicaklik probunun uzunlugu tank yiiksekligi kadar olmali ve esit araliklar ile siral1 olarak
proba monte edilmelidir. Sicaklik 6l¢iim hatasi olmamasi i¢in tankin dip kisminda 1sitma
serpantinlerinden uzak bir yerde sabitlenmelidir.

2. Sicaklik Slgﬁm elemanlar1 AISI 316 koruyucu kilif icinde olmalidr.

3. Sicaklik probunun &l¢iim aralig -50 °C...+200 °C olmalidir

4. 1S devrelerinde EN IEC 60079-11 standina uygun olmalidur.

5. Sicaklik elemanlar1 PT100 ve standardi EN-IEC 60751 1/6 DIN Class B olmalidir.

6. Olgiim ¢oziiniirliigii 0.01 °C olmalidir.

7. Tank {zerinde yapilacak mekanik/elektrik alt yap1 revizyonlart yiiklenicinin

stipervizorlugilinde Miiteahhit kapsamindadir.

DIGER HUSUSLAR

1. Montaj1 yapilacak her tiirlii imalat ve malzemelerin fabrikaya veya fabrika i¢inde nakliyesi,
sahaya istifi, indirilmesi veya daha dnce istiflenmis malzemelerin sahadan ve/veya ambarlardan
yiiklenmesi, montaj mahalline taginmas: yiikleniciye aittir. Montajda kullamilacak her tiirlii -
yatay ve dikey kaldirma forklift, her tiirli kapasitede vingler, high-uplar, kamyon, tir, kaynak
makinalari, tlim takim, alet edavat, kaldirma araglar1 gibi tiim ekipmanlar yiiklenici temin
edecektir.

2.Yiklenici atdlyelerinde yapilacak imalatlarin kontroliinde; Baskanligimiz isterse ig siiresince




isyerinde Bagkanligimiza ait ya da baska bir miisavir yiikleniciye veya yabanci yiiklenicilere
ait kontrol eleman1 bulundurabilecektir. Baskanligimizin kontrol elemamnin standartlara,
teknik sartnamelere, sézlesme ve eklerine gore gerekli gorecegi hususlar ve yapacag uyarilar
yiiklenici tarafindan itirazsiz derhal yerine getirilecektir.

3. Nakliye ve nakliye sigortasi yiikleniciye aittir. Nakliye yapilacak malzemelerin listesi
minimum 5 giin énce tarafimiza yazili olarak bildirilecektir. Yiiklenici, nakliyesi yapilacak
malzemelerin uygun ambalajlama islerini yapmak zorundadir. Nakliye sirasinda meydana
gelecek zararlardan Yiiklenici sorumludur.

4. Bagkanligimiz tarafindan onaylanmis resme, projeye ve/veya verilen teknik verilere gdre
imal edilmemis ve Bagkanhigimiz yetkilileri tarafindan kullanilmasi sakincali goriilen
malzemeler projeye uygun imal edilmek tizere ret edilecektir.

5. Bagkanligimizin imalatlara onay vermis olmas: sonradan fark edilebilecek hatali imalatlara
onay vermis oldugu anlamina gelmez. Bu tir yapilan hatali imalatlardan dogacak maddi
zararlardan ve yapilan hatanin giderilmesinden Yiiklenici sorumludur.

6. Yiiklenici kapsaminda yapilan tiim imalatlar Baskanligimzin onay: alinarak boyarengi
saptanarak boyanacaktir. Tiim imalat fiyatlarina kumlama ve boya isleri dahildir. Boya.
malzemesi olarak Epoksi boya kullamlacaktir. Yiizey temizligi tamamlanan sac, profil veya
diger celik esashi malzemeler 1 kat antipas astar boya ve 2 kat son kat boyal olarak sevk
edilecektir. Astar boya ve son kat boya atilmasi sirasinda boya iireticilerinin uygulama
esaslarina dikkat edilecektir. Imalat igin temin edilen malzemeler imalat sonras1 SP-10 Sa-2 2
yiizey temizleme standardina gére kumlama ile temizlenmek zorundadur,

7. Tiim imalatlarin tamami yiiklenicinin kendi imalat atdlyesinde yapilacak olup, yiiklenici
Baskanligimizdan imalat yapabilmek i¢in bir yer talebinde bulunmayacaktir. Montaji yapilacak -
her tiirlii imalat ve malzemelerin fabrikaya veya fabrika icinde nakliyesi, sahaya istifi
indirilmesi veya daha once istiflenmis malzemelerin sahadan ve/veya ambarlardan yiiklenmesi,
montaj mahalline taginmas: yiikleniciye aittir. Montajda kullanilacak ving, high-up, kaynak
makineleri, tiim takim, alet edevat, kaldirma araglart gibi tiim ekipmam yiiklenici temin
edecektir.

8. Yiiklenici soz konusu isi takip edecek, en az 3 yil tecriibeli bir santiye sefi (Makine
Mithendisi) gorevlendirecektir. Santiye sefinin ismi, mesleki durumu ve yaptif1 islerin dzeti 7
Baskanligimiza bildirecektir. Gorevlendirilen santiye sefi isyerinin teknik ve - idari
sorumlulugunu resmi makamlar ve Bagkanhigimizakarg1 yiklenmis olacagindan is bitimine
kadar santiyede kalacaktir. N

9. Yiiklenici, yiiklenecegi isleri zamaninda ve kusursuz olarak tamamlayabilmesi i¢in gerekli
sayida yonetici ve ig¢iyi isyerinde bulunduracaktir.

10. Montaj. esnasinda gerekli olabilecek topografik oOl¢limler Bagkanlifimiz ta.rafmdani
saglanacaktir. Et '

11. Yiiklenici malzemelerin sertifikalarini Baskanligimiza verecektir.

12. Devreye alma sonrasinda bakim, isletme manuelleri, PLC-HMLI, siiriicii backuplar ve yedek
malzeme listesini yiiklenici dijital ortamda Bagkanligimiza verecektir.

13. Yiiklenici sistemin otomasyonunun kendi igerisindeki yazilimi yiiklenici kapsamindadir.




14. Yiklenici sistemin P&ID semas: (ekipman kodlamali) sézlesme imzalanmasina miiteakip -
10 takvim giinii igerisinde Bagkanlifimiza gonderilecektir. Yiiklenicinin gondermis oldugu
sistemin  P&ID semasmna Baskanhifimizin onay vermesi sonucu yiiklenici imalatlara
baslayacaktir. :

15. Enerji ve sinyal kablolar: ayn tavalar igerisinde nizami olarak gidecektir. Makinalarda
kullanilacak tiim kablolar yiiklenicinin elektrik projesini Baskanligimiza onaylatmasi sonrasi
yiklenici tarafindan gekilecektir. Tiim kablolama ve elektrik igleri yiikleniciye aittir.

16. Montajda kullanilacak her tiirlii montaj alet-edevatlar ile sarf malzemeleri, kaynak
makinesi, kesme-delme makineleri, elektrot, propan gazi, oksijen, asetilen, is iskelesi, kablo
klipsi, vida, civata, somun, pul, diibel, kaynak elektrodu, spiral tas1, boya ve kelepge vs.
yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Tesis icin ekipman kablolar: yiiklenici kapsamindadir.

17. Tava hattinin montaji yapilamadig1 yerlerde ekipmanlara borular ve tavalar saseye kaynak
yapilmayacaktir, borularda entiil, kelepge, ubolt vb. kullamlacaktir.

18. Yiiklenici, isin sonunda bitiim deposu ile ilgili ¢izmis oldugu tiim projelerden (elektrik,
mekanik) genel yerlesim, kesit goriintis ve P&ID semast projelerinden 2 adet 1slak imzali ve
dijital ortamda Baskanligimiza teslim edecektir. Ayrica elektrik-otomasyon ve mekanik
ekipmanlara ait yedek parca listesini ve bakim-onarim katologlarini Bagkanligimiza verecektir.

19. Yiklenici devreye alma sirasinda ve sonrasinda en az 7 giin olmak kaydi ile
Bagkanligimizin belirledigi kisi veya kisilere isletme, elektrik, mekanik ve yazilim egitimi -
verecektir. .

20. Gomul geliklerin imalat ve montaj islerinin yapilmasi yiiklenici kapsamindadir.

21. Sistemdeki devir daim pompasi yetersiz gelmesi halinde daha bliytigii ile yenilenecektir.
Pompanin biiytitiilmesi ihale kapsaminda bedelsiz yapilacaktir,

22. Sisteme gerekli olan yag yiiklenici tarafindan saglanacaktir. Yag ozelliklerini kurumdan -
onay aldiktan sonra tedarik edecektir. ~

23. Tum nakliye giderleri ve sigortas: yiikleniciye aittir.

23. Kurulum sirasinda gerekli tiim ekipman ve makine (ving, forklift, kamyon vs.) yiikleniciye
aittir.




